
以下是粉末的 10 个关键特性，这些特性会影响其在混合、输送、称重和包装等工业流

程中的表现：  

1. 粒径

• 不仅指单一颗粒的尺寸，更关键的是指颗粒群的尺寸分布（即粒径分布）。

• 是粉末最基础的特性，直接影响流动性、溶解性和混合均匀性。

2. 堆积密度

• 单位体积粉末的质量，该体积包含了颗粒间的空隙。

• 是进行设备选型（如料仓、输送机、包装机容量）和包装设计的核心依据，直接

影响成本与效率。

3. 流动性

• 粉末在重力或外力作用下持续、均匀流动的能力。

• 决定了生产工艺的稳定性，受湿度、颗粒形状和内聚性等综合因素影响。

4. 吸湿性

• 粉末从周围环境中吸收水分并发生物理或化学变化的特性。

• 可能导致（物料）结块、流动性变差及微生物滋生，因此对储存环境（如湿度控

制）和包装方案有严格要求。

5. 润湿性

• 粉末在其表面吸收液体的难易程度。

• 这一特性在需要复溶的领域（如食品、制药、化工）至关重要，差的润湿性会导

致粉末漂浮、结团，难以溶解。

6. 分散性

• 粉末颗粒在液体介质中分离并均匀、稳定地分布的能力。

• 是制备悬浮液、浆料、涂料和速溶产品（如饮料、奶粉）的关键指标，决定了产

品的均一性和使用性能。

7. 静电电荷

• 粉末在输送、混合等过程中可能产生静电。

• 会导致颗粒粘附设备壁造成交叉污染与产量损失，在特定条件下（如可燃性粉尘

环境）更存在粉尘爆炸的重大安全风险。
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8. 内聚性  

• 颗粒之间相互粘附形成团块的强度，是流动性的反面。 

• 高内聚性会严重阻碍流动，使精确给料和均匀混合变得困难。 

9. 颗粒形状与表面纹理  

• 不规则或粗糙的颗粒会相互嵌合并阻碍流动。  

• 球形颗粒流动性更强，堆叠更紧密。  

10. 可压缩性  

• 粉末在施加压力下体积减少、密度增加的能力。  

• 是粉末冶金、制药压片、催化剂成型等工艺的核心参数，直接影响压块的强度、

密度和孔隙率。 

 

上述每个特性都在粉末加工过程中起着重要作用。 




